System konsulting
SagverksSystemet!

Med SagverksSystemet avses de kompletta sammankopplade DataProgrammen for att kunna hantera
bade produktion, lager och forsiljning samt uppfoljning som historik.

For att ge lager till SagverksSystemet anvinds PIL och SVP-systemet dér PIL star for PaketInLésning
och SVP star for SdgVerksProduktion.

Allmint

For att kunna kora flera bolag/foretag via ADAR-systemens DataProgram &r konstruktionen den att ett
overgripande ForetagsRegister anger hur manga och vilka bolag/foretag som skall hanteras. Detta inne-
bar att i ett och samma datasystem kor de olika bolagen/foretagen med samma programvara men med
egna registrerade data.

Detta medger mojligheten i SdgverksSystemet att ett bolag/foretag star som eventuell koncern/moderbolag
och 6vriga som ingédende dotterbolag/foretag. Med andra ord, ett av bolagen/foretagen kan vara det som
star for avsedd forsédljning och egen produktion medan de andra enbart for produktion och utleverans.

Da produktionen avser VirkesPaket kan dessa enkelt bade flyttas fran ett bolag/foretag till ett annat eller
att utleveranser registreras for fakturering fran ett bolag/foretag men att VirkesPaketen hamtas fran ett

annat.

De olika bolagens/foretagens géllande lager kan l4tt kontrolleras fran valfri arbetsplats genom att enbart
byta till den avsedda Foretagsldentiteten.

Foretagsldentiteten &r en 3-stéllig AlfaNumerisk kod:

| Foretag 100 | Foretag 200 | Foretag 300 |

Ovanstéende visar ett exempel dér 3 bolag/foretag ingar i verksamheten och dér det forsta 100 kan vara
moderbolaget medan de 6vriga 200 och 300 kan vara dotterbolagen.

For att samla in uppgifter om producerat/sagat virke skall varje linje for detta registreras som en Produk-
tionsLinje med uppgifter om vad som &r dess lager att himta virket till linjen och vad som dr dess lager
efter linjen.

-1 ProduktionsLinjen #r en 1-stillig AlfaNumerisk kod dér
_* varje bolag/foretag har sina egna gillande linjer.

~ Detta betyder att varje bolag/foretag producerar virke for i
« forsta hand sina egna lager men att VirkesPaket kan flyttas
1l fran ett bolag/foretags lager till annat. Varje bolag/foretag
& ges sina egna LagerRapporter om sagat virke och skradd-



Sprak

Via avsett program anges hur manga olika sprak som skall gélla och vilka dessa sprik dr utom svenska.

. LANGUAGE ® ADAR [2007-03-29] =10l =|

Registrera SprakKoder! EI

Reaistrering av SprakKoder och dess Land ar endast for upplysning till alla
de gom hant ift derstallda sprikkoden.

Gor inga d@ndringar av uppgifterna som ADAR-applikationen levereras med!

DiskEnhet € [ Land

SprakKod 0 ar
tilldelad Far
svenskal

—MNatera

 |SVENSEA Swvenska och
- engelska &
:|[ENGELSEA standard!

- | Ovwriga sprék
registieras av
anvandaren!

1]
1
2
3:
4: Reqistreras
AvBryt 5 viaWSH-T-2
- pragrarnmet!
6:
oK 7
8
9

Notera att SprakKoderna 0 och 1 finns fardiga for swenska och engelskal

IAnge SPRAK for SPRAK-koden 2 ill ADAR-installationen!

Detta vidstdende program anger vid registrering de olika
sprak som ADAR-programmen skall hantera.

Som visas av exemplet dr redan svenska och engelska an-
givna och ytterligare sprak registreras av anvidndaren.

Den visade SprdkKoden 0-9, dér 0-1 4r svenska respektive
engelska, kopplas till leverantdrer och kunder f6r att dér-
med ge spraket pd de blanketter som styrs av detta.

Det ar darfor enkelt att efterhand komplettera med de 6vri-
ga sprak som kan krévas for framfo6r allt kunder med andra
sprak dn de som redan finns upplagda.

Nar ADAR-systemet levereras &r svenska och engelska redan angivet férdigt medan 6vriga valfria sprak
maste av anvidndaren sjélv ange med 6versittning fran svenska till 6nskat nytt sprak. Detta gors via ett Da-
taProgram som ger ¢versikt om vad som skall overséttas och med koppling till dessa filt gors via den for
kunden angivna SprakKod som styr sprakhantering till specifikationer, foljesedlar, fakturor, med mera.

Nedanstaende exempel visar forsta delen for registrering av BlanketTexter for alla sprakbundna utskrifter:

s, YSHT0Z01 ® ADAR [2007-03-30]

Varda BlankettTexter!

=0l x|
o1/@

Hedanstiende BlankettT exter maste anges for de visade SprakKoderna =3 att alla avsedda utskrifter kan utf Aweser blanketter far utskrift

av hamngivhna uppgifter
Datum: [Datum Lev.adiess: |Leveranzadress Var ref: [¥ar referens
1 wex||Pate 4 Delivery addres 7 Our reference
i
N
Kundnr: |[Kundnusmer Fak.adiess: |[Fakturaadress Er ref: |[Er referens
2 Customer no 5 Invoice address 8 Your reference
e
W
NN
Lev.nr: |[Leverantdr nr Mottagits: | Mot tagits aw Meddelande: |Heddelande
3 Deliviry no 6 Reception of 9 Hessages
e
i
NN
K.od Sprak
0 |SYEHSKA
1 |[EFGELSKA
|C:\WINDATAVWSHAYSH-TEXT BTR
|Tr}lck [OK] for <UPPDATERA> aktuell ¥SH-post I g

LagerFunktioner



Via SVP-systemet kan 6nskat TimmerLager administreras med uppgifter om DiameterKlassat virke
kopp-lat till de olika TrdSlagen som skall gilla. Aven registrering av MitBesked kan géras kopplat till
dess ak-tuella Leverantorldentiteter med uppgifter om antal, volym och debitering. Se vidare
UnderMenyn till SVP-systemet.

Vid hantering av TriSlag styr anvédndaren sjélv vilka TraSlag som SagverksSystemet skall hantera och
dessa tilldelas en kod for de olika ingdende TraSlagen. DataProgrammen f6r detta medger en AlfaNum-
erisk kod dédr man bestdmmer att F skall vara Furu och G skall vara Gran eller 1 skall vara Furu och 2
skall vara Gran.

Det gér ocksa att ange att koden 1 skall vara tillika F och 2 tillika G for att enkelt skilja pa TraSlagen med
egen vald bokstav medan ProduktionsLinjen ger 1 respektive 2 for de olika TréSlagen

Vid hantering av DiameterKlasser styr anvéndaren vilka DiameterKlasser som SagverksSystemet skall
hantera och vilka uppgifter som skall gélla for respektive DiameterKlass sa som DiameterIntervall, Bark-
Avdrag, OmrikningsFaktor f6r Fub/m3to samt TimmerTyp K och S for KlenTimmer respektive Sag-
Timmer.

Vid registrering av TimmerLager (Ravarulager) sparas samtliga uppgifter som lager in vid InLeverans-
er och lager ut vid ProduktionsUttag. Dessa uppgifter visar da aktuellt LagerSaldo per DiameterKlass och
lager in respektive lager ut under kalenderéret och dess 12 ménader. Ddarmed kan dessa uppgifter sparas
som historiska under valfritt antal ar.
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For hantering av MellanLager kan dess lageruppgifter uppdateras pa tva olika sitt, dér det ena &r att ha
alla lageruppgifterna om antal sdgade bitar per dimension utan att ha de sdgade PaketSpecifikationerna om
detta och det andra &r att lageruppgifterna helt bygger pa PaketSpecifikationerna.

Da MellanLagret bygger pa antal VirkesBitar beréknas volymen pé dess dimension och angivna medel-
langden, annars bygger MellanLagret pa de summerade PaketSpecifikationernas uppgifter och ger da
langdfordelat antal och summerad totallingd samt volym. Samtliga paket ger da Frage/LagerRapporter
med dess tilldelade PaketNummer som sokbegrepp.

Om MellanLagret skall bygga pa PaketSpecifikationerna sa maste utrustning for inldsning av PaketData
installeras pa dess Saglinje. Detta kan goras via en enkel PC som da kopplas till SpecifikationsSkriv-
arens anslutning eller till ProcessDatorns kommunikationslinje d& sddan finns.

For att halla MellanLagret med ritt lagersaldo maste uttag fran MellanLagret registreras med uttagna bitar
eller paket beroende pa vilken hantering som valts. Bdgge metoderna skapar UttagsTransaktioner for
efterkontroll och senare 6nskad historikanalys.

For hantering av FardigLagret kan ocksé dess lageruppgifter uppdateras pa tva olika sétt, dir det ena &r
manuell registrering av PaketSpecifikationer med alla dess paketuppgifter kopplat till PaketNumret och
det andra dr automatisk inldsning av utskrivna PaketSpecifikationer fran justerverket. Denna inldsning
foljer samma metod som den for inldsning till MellanLagret dar de tva alternativen ocksé géller hir.

Till Fardiglagert finns ocksa ett HyvelLLager som enbart hanterar lageruppgifter om hyvlade paket och
uppdateringen foljer samma metod som for FardigLagret.

VirkesKoder

For att bestdmma virket for bade produktion och f6rséljning géller forutom TriaSlag dven foljande upp-
gifter:

VirkesDimension for tjocklek och bredd dr matt i mm och dér sagat till MelanLagret 4r matt i mm utan
decimal medan séagat till FardiglLagret och eventuellt HyvelLagret har en decimal.

MellanLagret: 000*000 till 999*999 mm FardigLagret & HyvelLagret: 000.0%000.0 till 999.9%¥999.9 mm



KvalitetsKoden for virket &dr en 2-siffrig kod fran 00 till 99 som kan kopplas till en 1-siffrig Summer-
ingsKod for SammanstéllningUppgifter pa KvalitetsKoderna da sa dnskas.

UtforandeKoden for virket dr en 5-stillig AlfaNumerisk kod som kan uppdelas med en 2-stillig Vari-
antKod om sa onskas. For MellanLagrets sdgade virke dr UtforandeKoden *00000° alltid tilldelad medan
virket for de 6vriga lagren kan vara fran *00000° till max alla siffror och tecken i alfabetet. Till de géllan-
de UtforandeKodrna regsitreras dess bendmning med max 25 tecken och med hénsyn till systemets
angivna antal sprak utdver svenska och engelska.

Da VariantKoden aktiveras blir de 3 forsta tecknen i UtférandeKoden dess huvuduppgift medan de 2
kvarvarande anvénds som VariantKod och ddrmed dess kompletterande underuppgift. Da VariantKoden

aktiveras utokas det aktuella BendmningsFéltet som dr 25 tecken med ytterligare 12 tecken.

Nedanstaende exempel visar UtférandeKod (1) utan VariantKod och UtférandeKod (2) med VariantKod:

Utforande 1 | Utforande 2 | Variant
01001 010 01
01002 010 02

FuktKoden for virket dr en 2-siffrig kod 00 till 99 som bestammer till vilken nertorkad procentsats virket
har.

For MellanLagret finns ytterligare en styrande kod, ndmligen en TorkKod som anger om virket dr fore
tork, i tork eller efter tork. Denna kod &r valfri och da den inte skall anvindas dr det normala att allt virke
till detta lager tilldelas som efter tork. D& TorkKod anvénds héller avsedda DataProgram reda pa var Mel-
lanLagrets olika paket for stunden finns. Detta betyder da att alla paket for MellanLagret maste admini-
streras for detta sé att lagerhanteringen pa TorkKoden f6ljer verkligheten.

Nér PaketSpecifikationer for paketuppgifter sparas till MellanLagret sa tilldelas de den TorkKod som skall
giélla da paket skapas via dess ProduktionsLinje (saglinje). Detta medger da kontroll av vilka paket som
annu inte har nertorkats, vilka paket som nu ér i torken och vilka paket som 4r nertorkade och klara.

PaketSpecifikationer

For samtliga PaketSpecifikationer som ingar i de olika LagerFunktionerna géller att de har som sdkbe-
grepp ett géllande 6-siffrigt PaketNummer. Till detta kopplas och ett 4-siffrigt PaketSuffix innehillande
artal och manad fran dess tilldelade ProduktionsDatum.

Detta gor att flera PaketSpecifikationer kan finnas i ett och samma PaketLager med samma PaketNummer
med full atskillnad av dess aktuella virkesdata. Detta &r viktigt nédr verksamheten i datasystemet bestar av
flera bolag/féretag som producerar VirkesPaket och dér deras instdllda nummerserier skulle kunna astad-
komma "krock’ da paket flyttades fran ett bolag/foretag till ett annat.

Om samma PaketNummer férekommer sé atskiljs dessa med PaketSuffixet d& sannolikheten for att dven
suffixet &r lika dr mycket lag.

Exempel. PaketNmmer 001250 producerades 2007 januari pa féretag 100 och PaketNummer 001250 pro-
ducerades 2006 november pa foretag 200. Dessa PaketNummer med dess kopplade PaketSuffix blir d&
001250-0701 res-pektive 001250-0611. Om nu VirkesPaketet 001250 fran foretag 200 flyttas till féretag
100 for de samma nummer och har séledes "krockat’ vad géller dess sokbara PaketNummer.

Via ADAR-systemets program for hantering av paket atskiljs nu dessa paket och via en valfunktion som
endast aktiveras da mer #n ett VirkesPaket har samma PaketNummer som annat viljs vilket av dessa paket
som géller.
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Denna valfunktion visar da VirkesPaketens virkesuppgifter vad géller traslag, kvalitet, dimension, utfor-
ande och fuktkod samt dess suffix enligt nedan:

Paketnummer | Suffix | Tréslag | Kvalitet |Dimension |Utférande |Fuktkod
001250 0611 |F 10 75,0*150,0 | 01000 12
001250 0701 |F 08 50,0*150,0 | 00200 12

Da PaketSpecifikationer soks via angivna VirkesUppgifter visas endast de paket som har traff pa det an-
givna medan det ovanstdende exemplet endast visar sokning pa PaketNummer. Om darf6r sokningen nu
gjordes pa en viss dimension, exempelvis 75,0*150,0 s& hade givetvis inte PaketNummer 001250-0701
visats.

StreckKoder

For utskrivna PaketSpecifikationer finns mojligheten till hantering med StreckKoder da dessa finns ut-
skrivna via dess utskrift fran ProduktionsLinjen. Detta betyder att utskrift av PaketSpecifikationer bor
goras pa en avsedd blankett och skrivare for detta.

For utskrift finns en del olika mérken med skiftande priser dér valet i
forsta hand styrs av storlek pa den etikett som skall skrivas ut.

For utskrift som PaketSpecifikationer brukar minst A4 formatet krivas
och det begrinsar ocksé urvalet av fabrikat pa skrivarna.

Laserskrivare klarar normalt att skriva StreckKoder men har klart svart
att hantera det kraftigare och behandlade pappret dérfor anvinds oftast
termoskrivare med papper pa rulle.

Om denna speciella skrivare inte kommer att som forsta steg installeras till ProduktionsLinjen kan &nda
utskrift av StreckKoder komplettera den da mer enkla PaketSpecifikationen genom en StreckKodsSkriv-
are som enbart skriver ut PaketNumert och dess PaketSuffix som StreckKod och att denna mera etikett-
liknade utskrift appliceras tillsammans med PaketSpecifikationen pa VirkesPaketet.

Detta innebér ocksé att det DataProgram som avlédser PaketProduktionen skall skriva ut denna komplett-
erande etikett for PaketSpecifikationen med dess StreckKod.

Olika typer av utrustning kan anvindas for att 14sa utskrivna StreckKoder
och det viktiga ar tillforlitlig avldsning pa langa avstand.

Da kommunikation kridvs kan detta utféras med olika tekniker och dér far
varje enskilt behov avgora vad som &r bésta valet.

Alla utskrivna StrekKoder for Paketldentifikation méste vara l4dsbara pa minst 6 meters avstand for att
vara till nagon nytta. De maste ocksa vara utskrivna pa en papperskvalitet som motstar sol och regn.
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Da StreckKoder finns pa VirkesPaketen underlittas hantering av dessa d4 PaketNumret alltid kan ldsas
via en avsedd StreckKodsLisare vid de stationer som hanteringen beror. Paket som kommer fran Mellan-
Lagret och som gar via JusterVerkat till Fardiglagret eller paket som gar fran FardigLagret via HyvelVer-
ket till HyvelLagret kan l4tt avbokas fran respektive lager. Vid utlastning i samband med leverans kan
PaketNumren l4tt 1dsas for att ge dess avsedda LeveransSpecifikation/Foljesedlar.

Aven LagerForflyttning di LagerPlatser anvinds forenklas da truckar ér forsedda med StreckKodLsare.

PaketKoder

For hantering med valfrihet 6ver vilka uppgifter ADAR-installationen av DataProgrammen skall hantera
medges detta via olika PaketKoder. Dessa dr namngivna enligt nedanstaende:

PaketKoder Anvénds till

Pakettyper 1-9 | Beskriver VirkesPaketen med en uppgift om pakettyp for paketen
Paketemballage 1-9 |Beskriver VirkesPaketen med emballageuppgift for paketen
Buntemballage 0-9 |BeskrivaerVirkesPaketen med emballageuppgift da buntar ingar i paketet
Anmirkningskod 0-9 |Tilldelar texter for eventuella anmérkningar till PaketSpecifikationen
Lagerplatskod  0-9 |Tilldelar namngivna speciella lagerplatser for paketen

Bearbetninsgkod 0-9 |Tilldelar produktionen en faststélld hantering f6r bearbetningen

Den ovan visade LagerPlatsKoden &r inte det samma som de LagerPlaster som kan anvindas for dess upp-
stdllning och lagring av VirkesPaketen utan mer ett samlingsnamn for dessa da den anvénds.

Den ovan visade BearbetningsKoden avser orsak till att virke gar via en ProduktionsLinje, d4r koden 0 av-
ser den normala produktionen medan koden 1 kan vara omk&rning, med mera.

Den ovan visade BuntEmballageKoden anvénds normalt nir VirkesPaketet har ingdende buntat virke med
eget emballage utover sjdlva VirkesPaketets huvudemballage.

For att PaketKoderna skall kunna anvindas fullt ut sa skall den ProcessDator som anvénds till Produk-
tionsLinjen ocksa medge inmatning av dessa uppgifter. Fér ProcessDatorer frin ANDORoch REMA
samt SDT fungerar detta. (SDT dr Sala DataTeknik)

De fria filt som dessa leverantorer har i sina DataProgram f6r sammanstillning av PaketSpecifikationer
medger hantering av dessa PaketKoder utan att deras DataProgram maste dndras.

Da ADAR-systemet tar VirkesUppgifterna fran den utskrivna PaketSpecifikationen finns ocksa tillgang
till fria félt som skrivs ut pa den skapade specifikationen och som hanteras enligt avsedda 6nskemal.

PaketInLésning

For inldsning av PaketSpecifikationer anvénds PIL-systemet
dér inldsningen kan goras pa olika sitt. Beroende pa vilken Pro-
cessDator som anvinds pa ProduktionsLinjen kan det som &r
bast for avsedd inldsningen av data véljas. (Se nista sida)

Vidstéende bild visar den enklaste hanteringen dédr inldsningen
sker via en optiskt T-koppling fran SpecifikationsSkrivaren och
dér vidstdende dator samlar in alla utskrivna specifikationer.

Programbilden dr lika som PaketSpecifikationen och ger l4tt
avsedd kontroll av utskrivna specifikationer.




Nedanstaende beskriver olika alternativ for inldsning av PaketSpecifikationer via PIL-systemet:

Inlasning till PIL-systemets program kan utféras fran en koppling till PaketSpecifikationens skrivarkabel som da
fungera som en avlyssning pa den seriella skrivarkabeln. Om en datorutrustning placeras for PaketinLasning nara
denna skrivare sa kan den avsedda avlyssningskabeln kopplas direkt till RS2332-porten pa datorn. Om langre av-
stand foreligger maste en serieférstirkare kopplas mellan skrivarekabelns T-koppling och PlL-datorn.

Denna skrivarkabel kommer fran Galvanisk isolator typ MD-52
datorutrustning som ger avsedd Har sker avlyssning av data-
paketspecifikation. trafiken via ett T-koppel. DTE [R8:232isolatorMp-52

Seriekabeln skall vara av typ NollModem med

stift 2/3/4/6/7/8 korsade och vara av typ hona 9- DCE
polig for anslutning till DTE-kontakten. Denna Serie-
Kabel skall
Inlasning till SVP-systemet via USB- vara av rak
minne eller eventuellt diskett. typ hanne
och hona
9-polig.

Den avsedda PIL-datorn behover ej vara ansluten till nat-
verket da uppgifterna kan lisas in till datorsystemet
via diskett eller liknande datamedia.

=
m .m.m Da SagLinjen ér utrustad med kommunika-
————— tionsutrustning fér PaketUppgifter till val-
fritt datorsystem upprittas ett kabelsy-
stem for detta sa att uppgifterna kan
ldsas in till PIL-systemet utan nagon
PUSH overforing via annat datamedia.

Modem V34 SAK l

0l BIEK D)

LSystem ADAR konsulting

Det ar att foredra inldsning av PaketSpecifikationerna via kommunikation mot
avsedd ProcessDator fér detta andamal. Den manuella hanteringen minskar
men kraver dnda kontroll av inlasta data och hantering av eventuellt felak-
tiga uppgifter. Fordelen blir att producerad paket ar direkt anvandbara av
datorsystemet och syns i de frageprogram som hanterar paketlagret.

1 Detta schema visar koppling via skrivarkabeln till PIL-datorn.

\.::;;’T 2 Detta schema visar koppling via kommunikationsport till PIL-datorn

Om PaketSpecifikationerna inlases med avlyssning via skrivarens seriekabel ar det att reckommendera att utrust-
ning for galvanisk isolation installeras mellan T-kopplingen och avsedd ArbetsStation. Detta innebér att kabeln
for NollModen installeras till DTE-kontakten och en rak SerieKabel fran DCE-kontakten till COM-porten.

Béde fabrikat REMA och ANDOR samt SDT har egna program for insamling av PaketSpecifikationerna
till olika datafiler som avsett ADAR-progam ldser av for uppdatering av gillande PaketLager.

Denna 16sning kraver kommunikation fran respektive ProduktionsLinje fram till den dator som utfor in-
samlandet av PaketSpecifikationerna. Fran denna dator skall sedan ADAR-programmet har anslutnings-
mojlighet for att ldsa dess skrivna datafiler, vilket betyder att den maste inga i nédtverket. (Via Windows
anges funktionen dela ut’ t6r dess katalog med innehallande datafiler)




Floéde for SagverksSystemet

Inrapportering av timmer under Fran RavaruLagret sker uttag for sag-
dess gallande DiameterKlasser . ning av paket till MellanLagret.

med uppgift om MedelLangd RavarulLager

och volym. ProduktionsOrder kan registreras fér

att tilldela sagningen ett OrderNum-
mer ges till MellanLagerPaketen.

Fran MellanLagret sker uttag till just-
erning av paket till FardigLagret.

Via inlasning fran ProcessDat-

orn hamtas alla uppgifteter om MellanLager
producerade paket.

ProduktionsOrder kan registreras for
att tilldela sagningen ett OrderNum-
mer ges till FardigLagerPaketen.

Fran FardigLagret sker uttag till hyv-

Via inlésning fran ProcessDat- |Ing eller forsaljnlng av paket.

orn hamtas alla uppgifteter om FardiglLager
producerade paket.

ProduktionsOrder kan registreras for
att tilldela sagningen ett OrderNum-
mer ges till FardigLagerPaketen.

Fran HyvelLagret sker uttag till for-

Via inlasning fran ProcessDat- salining av paket.

orn hamtas alla uppgifter om HyvelLager
producerade paket.

ProduktionsOrder kan registreras for
att tilldela sagningen ett OrderNum-
mer ges till HyvelLagerPaketen.

For samtliga lager ges via Frage/UtskriftsProgram uppgifter om dess aktuella lager och fér PaketLag-
ren ges via FrageProgrammen mdéjligheten att enkelt kopiera in visade uppagifter till Ms Excel for att
via Ms Excel utforma egna rapporter och darvid egna analyser.

Da OrderNummer anges till avsedd SagProduktion ges mdjlig sparning pa dessa OrderNummer sa
att dess kopplade PaketNummer ger information om ProduktionsDatum med antal och volymer.

KundKontraktet kopplas till en Kundld-
entitet och ges styrande uppgifter for
avsedda leveranser av virke.

Ett KundKontrakt maste registrer-
as for att VirkesForsaljning skall Kontrakt
kunna utféras.

NollKontrakt kan registreras dar endast
avsedda volymer registreras.

For UtLeveranser registreras ett LeveransAvrop registreras fér de kon-
géllande LeveransAvrop mot ett AVI'Op trakt som kraver detta och géllande
existerande KundKontrakt. uppgifter om virke och antal anges.
For automatiska BokforingsUpp- Registrerad BokforingsKontering ger
gifter galler kontering av regi- : underlag for berakning av VaruVarde
sterade KundKontrakt Konte"ng samt medger kontering for frakter

och andra uppgifter.



10

For avsedda UtLeveranser kravs ett KundKontrakt och eventuellt ett LeveransAvrop samt de LagerPa-
ket som skall inga i leveransen. Dessa UtLeveranser kan géras fran FardigLagret och fran HyvelLagret
om det ingar i verksamheten.

Ett KundKontrakt in-
Kontrakt gér alltid fér avsedd Avrop
leverans
For ett KundKontrakt eller Leve- For registrering av LeveransSpecifika-
ransAvrop kopplas de PaketNum- Leverans tioner medges ett valfritt antal folje-
mer som ingar i leveransen. sedlar per specifikation.
Specifikation = Foljesedel1 + | Foljesedel 2 + Foljesedel X

LeveransSpecifikationen tilldelas automatiskt ett 6-siffrigt unikt SpecifikationsNummer och galler fér den
registrerade UtLeveransen. Vid registreringen valjs om flera FéljeSedlar skall galla for UtLeveransen dar
varje enskild FéljeSedel kommer att innehalla endast dess kopplade PaketNummer.

Detta medger exempelvis att vid leverans med flera lastbilar/tagvagnar kan varje lastbil/tagvagn tilldel-
as en egen FoljeSedel medan LeveransSpecifiaktionen innehaller hela den totala UtLeveransen.

Vid koppling av PaketNummer till den

Paket F6retag 100 avsedda UtLeveransen kan dessa
hamtas fran flera bolag/féretag.

Da PaketNumret inne- s Detta galler da fran de PaketLager
haller ett kompletterande Foretag 200 som totalt ingar i verksamheten.
suffix kan flera PaketSpeci-
fikationer forekomma med . Historiskt sparas uppgifter fran vilket
samma PaketNummer. Foretag 300 bolag/féretag paketen kommer fran

vad géller UtLeveransen.

PaketSuffixet bestar av
ett ProduktionsDatum och
en ProduktionsManad

Kopplade PaketNummer kan buntas

Denna sammanslagning av Pa- Paket 004451 till avsedda FoljeSedlar for att ge in-
ketNummer ger BuntNr: 01 formation om PaketTotalen.
Paket 004543 Detta PaketNummer ingar i ovan

kopplade PaketNummer som en
bunt i UtLeveransen.

Denna sammanslagning av Pa- Paket 004547

ketNummer ger BuntNr: 02 Bunt ar lika med sammanslagning

av PaketNummer.

Paket 004548 Pa FoljeSedeln ges informationen
att den har 3 paket (2 buntade) och
att det ingar 5 PaketNummer.

Paket 004621
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For att registrera avsedd LeveransSpecifikation med dess tillhérande PaketNummer medger data-
programmet olika méjligheter beroende pa anskaffad utrustning, sd som TruckDatorer och Streck-
kodsSkrivare.

Da inga StreckKoder finns utskrivna pa PaketSpecifikationerna medges inte avlasning fér enkel upp-
datering av LeveransSpecifikationens tillhérande PaketNummer. Da StreckKoder finns utskrivna pa
skapade PaketSpecifikationer medges enkel avlasning for att koppla de tillhérande PaketNumren.

Utskrivna StreckKoder kan avlasas via anvand lastningsmaskin, sa som truck, da den &r utrustad med
en sa kallad mobil dator och natverket tillater anslutning av dessa enheter. Om ingen
anslutning av lastningsmaskinerna skall géras kan den mobila datorn utrustas med ett USB-minne
som enkelt kan avlasas for att uppdatera LeveransSpecifikationen med de lastade PaketNumren.

For ADAR-systemet kravs anpassning av StreckKodens innehall sa att avlasning av PaketSpecifika-
tionen ger ratt PaketNummer och vilket bolag/féretag som paket kommer fran.

Avsedd StreckKod maste innehalla: Foretagsldentitet (3 tecken) PaketNummer (6 siffror) Suffix (4
siffror innehallande Ar och Manad). Denna anpassning skall géras i det program som skriver ut fran
dess ProduktionsLinje avsedda PaketSpecifiaktioner.

Truck utrustad med mobil dator och tillhérande
lasare for StreckKoder sa att for UtLeveranser Specifi kation
via LeveransSpecifiaktioner koppling av
dess PaketNummer utféres.

SpecifikationsHuvudet ar
skapar med dess Speci-

Paket 004451 fikationsNummer.

Systom ADAR Komswiting

N——

Den LastningsAnsvarige har tilldelats uppgifter om vilket SpecifiaktionsNummer som galler och vilka
avsedda VirkesUppgifter som avses, sa som Traslag, Kvalitetskod, Dimension, Utférande och Fuktkod

samt med dess antal paket och volym per VirkesUppagift.

Da trucken ar tradlost ansluten till natverket kan LeveransSpecifikationen uppdateras direkt vad galler
de PaketNummer som lastas. Om trucken inte ar ansluten till natverket maste dess inlasta PaketNum-
mer senare uppdatera LeveransSpecifikationen via en dator ansluten till natverket.

Skapade LeveransSpecifiaktioner skrivs ut som total sammanstalld PaketSpeci-
fikation och uppdelad pa olika FoéljeSedlar da sa énskas. Aven trucken kan ut-
rustas med en enklare typ av skrivare fér utskrift av lastade PaketNummer.

Oavsett vilken typ av transport som galler kan varje enhet
ges en aktuell FéljeSedel innehallande vad som har last-
ats och vilken LeveransAdress som galler for varorna.

Antal kopior bestdms av datasystemet och ett efterlamnat
ex kan da sa kravs undertecknas av transportéren for de
villkor som galler fér leveransens transportsatt.
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Om andra produkter &n VirkesPaket skall inga i UtLeveransen sa kan via ett ArtikelRegister andra regi-
strerade LagerVaror kopplas. Dessa har da tilldelats ett ArtikeINummer och kan vara av typen fysiska

eller ekonomiska artiklar.

Efter att alla PaketNumren ar
kopplade till LeveransSpecifika-
tionen kan valfria ArtikeINum-

mer registreras. \

Specifikation

Paket 004451

Da ArtikeINumren avser fysiska Lag-
erArtiklar sker ocksa nedrakning av
dess disponibla och aktuella lager.

Upplagget av ArtikeINummer bestadms
av anvandaren sa som antal tecken i
dess gallande ArtikeINummer och

om ArtikelGruppering géller.

Efter registrerad och utskriven LeveransSpecifikation och dess tillhérande FéljeSedlar kan KundFaktu-
ran skapas pa dess olika VirkesUppgifter och eventuella ArtikelPositioner.

Endast utskrivha LeveransSpec-
ifikationer kan ge dess avsedda
utrdkande KundFaktura.

Kontrakt

Avrop

Ajourféringen avser uppdater-
ing av KundReskontra och alla
tillhérande HistorikUppgifter.

Kopplade PaketNummer flyttas
till ett HistorikRegister sa att
ingaende PaketUppgifter

ar sparbara.

Specifikation

Faktura

Ajourforing

Bokféring

For angivet SpecifikationsNummer
ges mojligheten till ytterligare komp-
letteringar av FysiskaEkonomiska
artiklar.

Avsedda priser hamtas fran KundKon-
traktet eller LeveransAvropet da detta
finns. Berakningen gors till samman-
stallning av alla ingaende paket sa

att varje dimension med kvalitet

och utférande ges belopp.

For utford AjourFoéring ges kontroll-
uppgifter till DagsSammandrag, Bok-
féringsOrder och IntraStat.

BokféringsOrdern kan skapas till ett
sa kallat SIE-format for att lIasas in
till valfritt BokféringsSystem.

SagverksSystemet ar rikligt utrustat med AnalysProgram for bade fragor och utskrifter. Skapad histo-
rik kan sparas i aratal da den alltid innehaller ArTal som styrande férsta uppgift. Vissa uppgifter &ar
ocksa sparade under ett TransaktionsDatum medan andra &r periodiserade under manader.



